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I. DOSTARCZENIE MATERIALOW DO DRUKARNI

Materiaty cyfrowe nalezy dostarczy¢ przy uzyciu FTP (powyzej 10MB)
W tym celu nalezy zatozy¢ konto FTP, ktére tworzymy indywidualnie dla kazdego klienta.
Po umieszczeniu plikow na serwerze, Klient powinien o tym fakcie powiadomié¢ swojego
opiekuna z ramienia Drukarni.
Mniejsze pliki do 10MB, Klient moze przesta¢ za posrednictwem poczty elektronicznej na
adres Opiekuna Klienta z ramienia Drukarni.
Materiaty powinny byc¢ dostarczone w plikach w formacie:

a. Pliki zamkniete: PDF bez separacji (kompresja bitmap - zip).

b. Pliki otwarte: lllustrator CS6 lub nizsza, InDesign CS6 lub nizsza, pliki EPS, CorelDraw

X3 lub nizsza.

Za termin dostarczenia materiatéw do druku uznajemy czas dostarczenia kompletu
materiatoéw nie wymagajgcych poprawek.

II. NAZEWNICTWO PLIKOW

W nazwach plikéw nie wolno stosowac polskich znakéw, spacji oraz znakéw specjalnych
np: # * <> ? &. Jedynym znakiem dozwolonym jest znak podkre$lenia " "
Pliki dostarczone do Drukarni powinny by¢ nazwane wedtug nastepujgcych schematéw:

nazwa_xxx_str_v_wer.ext

nazwa - tytut pozycji (nazwa wtasna)

xxx - rodzaj pliku (opakowanie, ulotka, folder, katalog)

str - strony zawarte w pliku (str_12_do_22)

v - wersja poprawki (v1, v2 ...)

wer - mutacja pliku (jezeli dana praca ma kilka wersji jezykowych: PL, EN, DE)
ext - rozszerzenie pliku (pdf, ai, eps)

P.P.H.U. Arka-Druk Artur Bach, ul. Cukrownicza 1, 18-100 tapy
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I1I. PRZYGOTOWANIE MATERIALOW DO DRUKU
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Wszystkie elementy graficzne musza by¢ przygotowane w przestrzeni barwnej CMYK bez
osadzania dodatkowych profili. Nie akceptujemy plikéw w przestrzeni roboczej RGB.

Kolory dodatkowe moga by¢ stosowane i nie beda konwertowane do przestrzeni CMYK jezeli
zlecenie klienta bedzie zawiera¢ informacje o kolorach dodatkowych zawartych w pracy.
Jezeli w zleceniu nie bedzie informacji o stosowaniu koloréw spotowych, pliki nie zostana
przyjete do realizacji.

Rozdzielczos¢ bitmap zawartych w pracy powinna byé:

Minimalna Maksymalna

300 dpi 350 dpi

Bitmapy osadzone w plikach PDF powinny by¢ sptaszczone — nie moga posiadac warstw ani
kompresji

Rozdzielczos¢ obrazéw 1 bitowych nie moze przekracza¢ 2400 dpi.

Elementy graficzne nie moga zawiera¢ dotaczonych profili (brak zatagowanych profili)

Pliki nie moga zawierac elementéw Copy-Dot, chyba ze zostato to ustalone z Drukarnia.
Maksymalne pokrycie farby (TAC lub TIL) nie powinno przekraczac¢:

a. 320% dla papieréw powlekanych spetniajgcych wytyczne normy 1SO 12647-2

b. 300% dla papieréw powlekanych nie spetniajacych wytycznych normy ISO 12647-2

¢. 280% dla papierow niepowlekanych

Nie nalezy budowac obszaréw czarnej apli tylko z koloru czarnego, przy czym maksymalna
wartos$¢ nafarbienia w przypadku tak budowanej apli nie powinna by¢ wieksza niz 200%. W
celu uzyskania intensywnej czerni sugerujemy zastosowanie nastepujacych sktadowych
40%C, 30%M, 30%Y, 100%K.

Przy publikacji wielostronicowych kolejne strony powinny by¢ przygotowane w taki sam
sposob:

a. Strony powinny posiadac ten sam format

Strony powinny by¢ wycentrowane wzgledem srodka

Strony powinny by¢ ponumerowane

Strony powinny by¢ w jednym pliku, wraz z wakatami

Kolejnos¢ stron musi odpowiadac kolejnosci pagin w gotowej pracy, dlatego pliki
powinny zawierac wakaty jezeli takie w publikacji wystepuja

Elementy graficzne nie bedace elementami spadowymi powinny znajdowac sie w odlegtosci
nie mniejszej niz 2mm od linii ciecia/bigi, a dla katalogéw 5mm.

Przestane pliki bezwzglednie muszg mie¢ zamienione czcionki na krzywe. W przypadku
pozostawienia czcionek w pliku, nalezy dotgczy¢ pliki uzytych czcionek w projekcie.
Minimalny stopieri pisma drukowanego jednym kolorem wynosi 6pt. Minimalny stopien
pisma drukowanego wiecej niz 1 kolorem lub w kontrze wynosi 8pt.

® a0 o

P.P.H.U. Arka-Druk Artur Bach, ul. Cukrownicza 1, 18-100 tapy




17.

18.

KZSZ-Z11 wl

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Strona5z11

. Najmniejsza dopuszczalna grubos$¢ linii to 0,25 pkt. Linie wykonane w kontrze lub w wiecej

niz jednym kolorze powinny mie¢ grubos¢ nie mniejsza niz 0,75 pkt.

. Obrys wykrojnika nalezy przygotowac jako $ciezke, oznaczy¢ kolorem dodatkowym (Spot

Color), nada¢ mu nazwe , wykrojnik” i wigczy¢ opcje nadruku (Overprint).

. Jezeli w pracy wystepuje lakier:

a. Hybrydowy: Przykrywamy tg czes¢, ktéra ma by¢ w hybrydzie, wycinamy miejsca w
ktérych go nie ma. Nalezy oznaczy¢ go kolorem dodaktowym (Spot Color), nadaé mu
nazwe ,hybryda” i wigczy¢ opcje nadruku (Overprint)

b. Btysk/Mat: Przykrywamy tg czes¢, ktdra ma by¢ w lakierze, wycinamy miejsca w ktérych
go nie ma. Nalezy oznaczy¢ go kolorem dodaktowym (Spot Color), nadaé¢ mu nazwe
»lakier” i wigczy¢ opcje nadruku (Overprint).

¢. Punktowy: Przykrywamy tg czes$¢ ktéra, ma by¢ w lakierze. Nalezy oznaczyé go kolorem
dodaktowym (Spot Color), nada¢ mu nazwe ,lakier punktowy” i wigczy¢ opcje nadruku
(Overprint).

Miejsca, w ktdrych nalezy wybrac lakier (np.: na nabicie daty/serii), nalezy wskaza¢ w

projekcie jego umiejscowienie.

Jezeli w pracy wystepuje Hot Stamping, nalezy zastosowa¢ odpowiednie parametry podane w

tabeli ponizej:

Linia Kontra
Napisy >0,25mm 20,4 mm
Aple 20,3 mm 20,5 mm
Napisy z tloczeniem na gorgco 20,6 mm 20,8 mm
Aple z tloczeniem na gorgco 20,7mm 20,9 mm

19,

20.

21.

22.

Hot Stamping nalezy przygotowac jako wypetnienie, oznaczy¢ kolorem dodatkowym (Spot
Color), nada¢ mu nazwe ,HS” i wigczy¢ opcje nadruku (Overprint). Nalezy réwniez pamietac o
przypisaniu koloru foli jaki zostat uzyty w projekcie graficznym.

W przypadku, gdy w projekcie zostanie uzyty jednoczesnie Hot Stamping oraz lakier
hybrydowy, nalezy zastosowac odsuniecie lakieréw od elementéw HS owanych.

Lakier Btysk Lakier Hybrydowy

Odsuniecie 0,5mm 0,7mm

Jezeli w pracy wystepuje przettoczenie, nalezy przygotowac jako wypetnienie, oznaczy¢
kolorem dodatkowym (Spot Color), nada¢ mu nazwe ,tloczenie” i wigczy¢ opcje nadruku
(Overprint). Najmniejsza akceptowalna grubos¢ ttoczenia: 0,5mm w przypadku linii.
Minimalna grubos¢ tfoczenia w kontrze wynosi 0,7mm.

Kazdorazowo materiaty przestane do drukarni sa sprawdzane pod katem poprawnosci, lecz
drukarnia nie gwarantuje, ze wszystkie btedy oraz niezgodnosci z powyzsza specyfikacja
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zostang zauwazone. W przypadku, gdy pliki bedg niewtasciwe przygotowane, zaméwienie
zostanie wstrzymane do momentu ich poprawy.

IV. WZORCE KOLORYSTYCZNE

Proof kontraktowy, jako obowigzujacy wzér kolorystyczny, zostanie wykonany przez
drukarnie ARKA-DRUK zgodnie z norma ISO 12647-7:2007 i dostosowany do profilu
kolorystycznego obowigzujgcego w drukarni.

Wizualng ocene zbieznosci proof-dw z drukiem z uwagi na wystepowanie zjawiska
metameryzmu nalezy przeprowadza¢ w warunkach os$wietleniowych zgodnych z norma

ISO 3664:2000, w szczegdlnosci:

a. Oswietlenie o rozktadzie spektralnym zblizonym do iluminantu D50 (5000 oK)

b. Wskaznik CRI nie powinien by¢ nizszy niz 95.

c. Natezenie oswietlenia na poréwnywanych powierzchniach powinno wynosi¢ ok. 2000 Ix.
Proof'y moga stwarza¢ nieco mylace wrazenie, z uwagi na przyrost punktu rastrowego na
maszynie drukujacej, uzyty rodzaj papieru, liniature rastra itp. Dotyczy to szczegdlnie sytuacji,
kiedy odbitka prébna wykonywana jest na innym nosniku niz odbitka naktadowa. Barwy i
obraz beda odbierane w zupetnie inny spos6b niz w przypadku rzeczywistego rezultatu
koncowego.

Wzorzec na podstawie wczesniejszej edycji — jezeli wzorcem kolorystycznym ma by¢ arkusz z
wczesniejszej edycji, musi by¢ wykonany w drukarni ARKA-DRUK.

Jesli klient akceptuje kolory bezposrednio przy maszynie, zobowiazany jest do podpisania
arkusza, ktory staje sie wzorcem do druku. Tolerancja parametréw druku w odniesieniu do
arkusza zaakceptowanego przez klienta podaje tabela ponize;j:

Wielkosc¢ fizyczna Akceptowalne Nieakceptowalne
Gestos¢ optyczna =+0,2 mm >+ 0,2 mm
Przyrost punktu rastrowego =+5,0% >+50%

Dopuszczalne odchylenia CIELAB AE w druku wg parametréw Lab dla poszczegélnych
kolorow, obrazuje tabela ponizej:

Odbitka/ kolory C M Y K
Proof a odbitka naktadowa 5,00 8,00 6,00 4,00
Miedzy odbitkami naktadowymi 2,50 4,00 3,00 2,00

Kontrola poprawnoéci odwzorowania Koloréw Spotowych nastepuje przez poréwnanie
odbitek drukarskich wzrokowo z odpowiednim kolorem we wzorniku Pantone. Poniewas
kazdy cztowiek inaczej postrzega Barwy, aby unikna¢ sytuacji spornych kolory dodatkowe sa
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kazdorazowo mierzone spektrodensytometrem i poréwnywane z cyfrowa biblioteka

Pantone.
8. Dopuszczalne odchylenia CIELAB AE w druku wg parametréw Lab dla Koloréw Spotowych

obrazuje tabela ponizej:

Akceptowalnie Nieakceptowalne

<3 >3

9. Druki uszlachetniane lakierami UV, lakierem offsetowym lub foliowane mogy zmienia¢ swoja
barwe, dlatego nie moga by¢ brane pod uwage jako materiat poréwnawczy z proofami.

10. Drukarnia ARKA-DRUK dotozy wszelkich starar, aby zlecenia realizowane byty zgodnie z
zatozeniami technicznymi i byty wolne od btedéw.

V. PROCES DRUKU

1. Podstawowa norma okreslajgca parametry techniczne w procesie druku offsetowego to
ISO 12647-7:2007. Z racji, iz zapisy normy nie sg restrykcyjne i pozostawiajg spore tolerancje,
ktore przy niekorzystnym natozeniu, mimo ich wypetnienia, nie zagwarantujg druku o
wysokiej jakosci, drukarnia ARKA-DRUK opracowata wiasne normy procesu druku,
zmniejszajac tolerancje normy ISO 12647-7:2007 w najbardziej istotnych aspektach.

2. Kazdy druk odbywa sie do proofa kontraktowego wykonanego przez firme ARKA-DRUK.
Drukarnia nie odpowiada za wydruki do innych wzorcéw.

3. Ze wzgledu na specyfike druku offsetowego, drukarnia zastrzega sobie tolerancje pomiedzy
proofem kontraktowym a odbitkami naktadowymi tak jak w rozdziale V pkt. 6.

4. Kazdy kolor drukowany jest z innego cylindra drukowego — mozliwe s wiec pewne
przesunigcia migdzy takimi cylindrami w maszynie. Dodatkowo dochodzi nacisk, pod jakim
papier przechodzi pomiedzy cylindrem poérednim i cylindrem dociskowym. Sifa ta
»rozprasowuje” papier, co réwniez ma wplyw na zmiane jego wymiaréw. Im wiecej jest
koloréw na danej pracy, tym wiekszy wystapi problem z pasowaniem. Dopuszczalne
odchylenia pasowania nadrukowywanych kolejno po sobie koloréw, mierzonych na srodku
arkusza dla liniatury rastra 175 Ipi, wynosi:

Akceptowalne Nieakceptowalne

<=0,2 mm >0,2 mm

5. Dopuszcza sig nastepujace odchylenia w pasowaniu lakieréw wedtug ponizszej tabeli:

Rodzaj lakieru Akceptowalne Nieakceptowalne
Lakier Offset <0,3 mm >0,3 mm

Lakier Flexo <0,75 mm >0,75 mm

Lakier Sitodruk <1 mm >1 mm

P.P.H.U. Arka-Druk Artur Bach, ul. Cukrownicza 1, 18-100 tapy
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6. Dopuszczalne ubytki w druku oraz lakierowaniu moga wystepowac zgodnie z tolerancjami
ponizszej tabeli. Ubytki moga by¢ spowodowane: uszkodzeniami obciggu gumowego,
uszkodzeniami formy drukowe;j, niska jakoscig kartonu itp. Za nieprawidtowe uznaje sie
wady odbitek, jezeli nie jest mozliwe poprawne odczytanie treéci lub ilustracji.

@dzaj powtoki Akceptowalne Nieakceptowalne
Lakier <1 mm? $rednicy/uzytek >1 mm® $rednicy/uzytek
Druk <1 mm? $rednicy/uzytek >1 mm?* srednicy/uzytek

VI. PROCESY INTROLIGATORSKIE

1. Ponizsze tabele zawieraja informacje odnoénie tolerancji w réznych aspektach procesow
introligatorskich. Na ponizsze tolerancje wptywa iloé¢ proceséw wykonywanych na danym
produkcie, ilo$¢ uzytkéw na arkuszu drukarskim oraz jego wielkoé¢ itp.

2. Dopuszczalne tolerancje krojenia do formatu netto wzgledem nominalne;j linii usytuowania
zaréwno w osi pionowej jak i poziome;j:

I Cecha Akceptowalne Nieakceptowalne
Format <lmm >Imm
Prostokgtnoéc¢ <1mm na odcinku 100mm >1mm na odcinku 100mm

3. Dopuszczalne tolerancje odchylenia linii ciecia, perforacji, bigu, pozycji od nominalnej linii
usytuowania zaréwno w osi pionowej jak i poziomej WYnosi:

Rodzaj podtoza Akceptowalne Nieakceptowalne
Tektura lita <lmm >1mm

Tektura lita + kaszerowanie <1,5mm >1,5mm
jednostronne

Tektura lita + kaszerowanie <1,75mm >1,75mm
obustronne

4. W procesie sztancowania konieczne jest wykonanie tzw. zamkow, ktére umozliwiajg
prawidtowe prowadzenie arkusza juz po dokonaniu nacie¢ przez wykrojnik. Im grubsze
podtoze i wieksza iloé¢ uzytkdw na danym arkuszu, tym wigksza ilo$¢ i szerokos¢ zamkéw.

5. Dopuszczalne odchylenia dotyczgce procesu zfocenia (hot stamping) okreéla tabela ponizej.

Cecha Akceptowalne Nieakceptowalne ﬁ
Brak folii na obrazie <5% >5%
Pasowanie obrazu od <lmm >1mm

nominalne;j linii usytuowania
| w osi pionowej i poziome;j
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6. Dopuszczalne odchylenie pozycji przettaczanego obrazu od nominalnej linii usytuowania
zarébwno w osi pionowej jak i poziomej przedstawia tabela ponizej.

Akceptowalne

Nieakceptowalne

<=1mm

>1mm

7. Dopuszczalne odchylenie wymiaru pojedynczego wysztancowanego uzytku od wymiaru
nominalnego zgodnego z projektem przedstawia tabela ponizej:
Wymiar Akceptowalne Nieakceptowalne
Szerokosé <+/-0,5 mm >+/-0,5 mm
Wysokoécé <+/- 0,5 mm >+/-0,5 mm

8. Dopuszczalne odchylenie wymiaru pojedynczego wysztancowanego sklejonego uzytku od
wymiaru nominalnego zgodnego z projektem przedstawia tabela ponizej:
Wymiar Akceptowalne Nieakceptowalne
Szerokosc <+/-1mm >+/-1 mm
Wysokosc <+/-0,5 mm >+/-0,5 mm

9. Dopuszczalne odchylenie dla foremnosci bryty przy procesie klejenia przedstawia poniisza
tabela.
Rodzaj klejenia Akceptowalne Nieakceptowalne
1 pkt. <1 mm >1 mm
2i 3 pkt. <1,5mm >1,5 mm
4 pkt. i wiecej <2 mm >2 mm

10. Dopuszczalne odchylenie dla odrywania sig spoiny klejowej ze strong sitowa przedstawia
tabela ponizej:
Akceptowalne Nieakceptowalne
280% <80%

11. Dopuszczalne odchylenie dla ztamu od nominalnej linii usytuowania przy procesie falcowania

przedstawia tabela ponize;j:

Akceptowalne

Nieakceptowalne

<1,5mm

>1,5mm
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Bigowanie — proces introligatorski polegajacy na ufatwieniu zginania materiatu w okre$lonym
kierunku. Efekt ten uzyskujemy poprzez przegniatanie (ostabianie) materiatu w miejscu, w
ktorym chcemy, aby sktadat sie on w sposéb wygodny i tatwy, a miejsce to nazywamy
bigiem. Zginanie materiatu w kierunku przeciwnym do bigu moze spowodowa¢ pekniecia w
powleczeniu. Drukarnia ARKA-DRUK nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
uzytkowanie produktéw.

Podczas procesu sktadania i klejenia, dopuszczalne jest zjawisko $cierania oraz rysowania w
miejscu ktaponu zamykajgcego opakowanie. Wynika to ze specyfikacji procesu klejenia i
sktadania oraz budowy maszyn. Zaleca sie przygotowywanie projektéw z wybraniem w

okreslonym miejscu.

VII. KRYTERIA AKCEPTAC]I DOSTAWY

Dostawe uwaza sig za zgodng ze zleceniem, jezeli ilo$¢ produktdw okreslonych przez ponizsza
tabele posiada parametry jakosciowe mieszczace sie w zakresie tolerancji dopuszczalnym
przez niniejszg specyfikacje:

Naktad Akceptowalna ilos¢ odchylen od normy
< 10.000 szt. 4%
10.001 —100.0000 szt. 3%
> 100.000 szt. 2%

W przypadku powstania braku do naktadu lub wykrycia egzemplarzy wadliwych przez Klienta
w ilosci nie przekraczajgcej ilosci okreslonych w tabeli, reklamacja nie zostanie uwzgledniona.
Fakturowana bedzie ilos¢ wolna od wad.

Drukarnia zastrzega sobie mozliwos¢ réznic +/-5 egzemplarzy w paczkach.

W przypadku odbioru jakosciowego, kontrola gotowej produkcji odbywa sie zgodnie z polska
normg PN-ISO 2859-1: 2003 ,,Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywng. Czes¢ 1:
Schematy kontroli indeksowane na podstawie granicy akceptowalnej jakosci (AQL)
stosowane do kontroli partii za partig”.

VIII. ZALECANE WARUNKI MAGAZYNOWANIA

Wyroby nalezy przechowywac w dostarczonych opakowaniach w nastepujacych warunkach:

a. w pomieszczeniach magazynowych suchych i przewiewnych o wilgotnosci wzglednej
powietrza 45-65 % i temperaturze 18-252C, optymalna temperatura 22 °C,

b. na stanowiskach zabezpieczonych przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych,
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¢. na podstawkach magazynowych lub regatach z dala od urzadzeri grzewczych i w
odlegtosci od sciany nie mniejszej niz 20 cm, zabezpieczone przed bezposrednim
kontaktem z wilgocia.

Po przeniesieniu do pomieszczeri produkcyjnych, gdzie jest inna wilgotnos¢ i temperatura

powietrza (zaleca sig unikania duzych réznic tych parametréw w odniesieniu do warunkéw

magazynowania), opakowania powinny by¢ klimatyzowane przez ok. 24 godziny.

IX. POSTANOWIENIA KONCOWE

Normy powyzsze zostaty opracowane w oparciu o obowiazujace w Polsce i UE normy 1SO
oraz w oparciu o uwarunkowania technologiczne Drukarni ARKA-DRUK. Ponadto wzieto pod
uwage zjawiska fizyczne dziatajgce na surowiec w procesach poligraficznych (kurczenie,
rozcigganie, sprezystosc).

Pliki przygotowane niezgodnie ze Specyfikacjg Techniczng mogg powodowac problemy w
kolejnych procesach produkcji i moga:

a. znacznie wptyngc na obnizenie jakosci produktu koricowego,

b. opdini¢ proces realizacji zlecenia.

Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy powstate na skutek dostarczenia przez
Zleceniodawce materiatéw niezgodnych ze Specyfikacjg Techniczna.

Drukarnia ARKA-DRUK nie ponosi odpowiedzialnosci za op6znienia dostawy wyrobéw
wynikte wskutek nieprzewidywalnych zdarzen losowych oraz dziatania oséb trzecich.
Drukarnia ARKA-DRUK udziela 12-miesigcznego okresu gwarancji na dostarczane produkty.
Warunkiem rozpatrzenia zgtaszanych niezgodnosci jest spetnienia wymogéw z pkt. IX.
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